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Zaklikow, 23.11.2016

ZAPYTANIE OFERTOWE
NR FCN 001/2016

dotyczace wyboru Wykonawcy projektu pt.: ,,Opracowanie innowacyjnej technologii
produkcji wielkogabarytowych srub imbusowych z zastosowaniem specjalnego przyrzadu
do ksztattowania precyzyjnego”, o ktérego dofinansowanie ubiega sie Zamawiajgcy w
ramach Dziatania 2.3 ,,Proinnowacyjne ustugi dla przedsiebiorstw", Poddziatanie 2.3.2 ,Bony
na innowacje dla MSP" w ramach |l osi priorytetowej: , Wsparcie otoczenia i potencjatu
przedsiebiorstw do prowadzenia dziatalnosci B+R+I" Programu Operacyjnego Inteligentny

Rozwdj 2014 — 2020

I. INFORMACJE OGOLNE

Tytut zamodwienia

Opracowanie innowacyjnej technologii produkcji wielkogabarytowych srub
imbusowych z zastosowaniem specjalnego przyrzagdu do ksztattowania
precyzyjnego

Termin sktadania
ofert

Do 30.11.2016 r. godzina 23.59

Nazwa
zZamawiajacego

HSW-Fabryka Elementdw Ztgcznych FASTEC Sp. z 0.0.

Miejsce i sposéb
sktadania ofert

Oferta wraz z zatgcznikami powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty
elektronicznej na adres: z.rokosz@fastec.pl (skan oferty podpisanej przez osobe
uprawniong) lub dostarczona w formie papierowej osobiscie, pocztg lub przez
kuriera do siedziby Zamawiajgcego, tj. na adres: ul. Lubelska 41, 37-470 Zaklikéw.

Oferty ztozone po terminie nie bedga rozpatrywane. Decyduje data i godzina
wptyniecia oferty do Zamawiajacego.

Adres e-mail, na
ktory nalezy wystaé
oferte

z.rokosz@fastec.pl
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Osoba do kontaktu
W sprawie
ogtoszenia

Zbigniew Rokosz — Prezes Zarzadu
tel.: 608 697 121
email: z.rokosz@fastec.pl

Jacek Tonderys - Dyrektor Produkcji i Handlu
tel.: 500 613 478
email: j.tonderys@fastec.pl

Skrdocony opis

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie ustugi badawczej obejmujacej
opracowanie innowacyjnej technologii produkcji wielkogabarytowych Srub z tbem
walcowym z gniazdem szesciokatnym (imbusowym) z zastosowaniem specjalnego
przyrzadu do ksztattowania precyzyjnego na poziomie umozliwiajgcym wdrozenie w

przedmiotu L . , o : 3, :

zaméwienia przedsiebiorstwie. Zakres badan obejmuje opracowanie koncepcji nowej metody
produkcji do poziomu minimum TRL 8, zaprojektowanie i wykonanie przyrzadu
badawczego, opracowanie technologii produkcji wraz z przeprowadzeniem badan i
weryfikacji zatozenn w warunkach zblizonych do przemystowych.

Kategoria

ogtoszenia Ustugi

Podkategoria
ogtoszenia

Ustugi badawcze

Miejsce realizacji
zamowienia

Wojewddztwo: podkarpackie
Powiat: stalowowolski
Miejscowos¢: Zaklikow

Il. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Cel zamoéwienia

Celem zamoéwienia jest zakup ustugi badawczej polegajgcej na opracowaniu
innowacyjnej technologii produkcji wielkogabarytowych s$rub z tbem walcowym z
gniazdem szesciokagtnym (imbusowym) na poziomie TRL 8 umozliwiajagcym
wdrozenie w przedsiebiorstwie w ramach projektu, o ktdérego dofinansowanie
ubiega sie Zamawiajagcy w ramach Dziatania 2.3 ,Proinnowacyjne ustugi dla
przedsiebiorstw", Poddziatanie 2.3.2 ,Bony na innowacje dla MSP" w ramach Il osi
priorytetowej: ,,Wsparcie otoczenia i potencjatu przedsiebiorstw do prowadzenia
dziatalnosci B+R+I" Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014 — 2020

Opis przedmiotu
zamowienia

Przedmiotem zamodwienia jest wykonanie ustugi badawczej obejmujgcej,
opracowanie innowacyjnej technologii produkcji wielkogabarytowych $rub z tbem
walcowym z gniazdem szesciokatnym (imbusowym) z zastosowaniem specjalnego
przyrzadu do ksztattowania precyzyjnego na poziomie TRL 8 umozliwiajgcym
wdrozenie w przedsiebiorstwie. Ustuga badawcza ma obejmowaé opracowanie
ramowego procesu technologicznego kucia wielkogabarytowych srub w zakresie od
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od M20 do M64 i dtugosci trzpienia, ktéry mozna uzyskac z materiatu wsadowego o
maksymalnej dtugosci 550 mm. Wymiary S$rub zgodne z normg PN-EN-ISO
4762:2006. Tolerancje wykonania o klasie doktadnosci A zgodnie z normg PN-EN
ISO 4759-1:2004.

Opracowana technologia oraz zaprojektowany przyrzad badawczy majg
uwzgledniaé charakterystyke docelowego stanowiska kuzniczego wyposazonego w
prase mimosrodowg typu ERFURT PEE Il 250. W zwigzku z powyzszym
zaprojektowane rozwigzania techniczne i technologiczne powinny uwzgledniaé
ponizsze parametry:

¢ maksymalna sita nacisku - 250 t

e dtugos¢ dolnego stotu roboczego - 1250 mm

e szeroko$¢ dolnego stotu roboczego - 800 mm

e wysieg (odlegtos¢ od korpusu do osi suwaka) - 450 mm

* maksymalna liczba skokéw suwaka na minute (praca reczna) - 50 1/min
¢ minimalna dtugos$¢ skoku suwaka - 40 mm

¢ maksymalna dtugos¢ skoku suwaka - 160 mm

¢ maksymalna wysoko$¢ zabudowy tj. od stotu prasy do suwaka w GZP przy
maksymalnie wkreconej srubie tgcznika — 650mm.

Opracowane rozwigzania majg zapewni¢ mozliwos¢ seryjnej produkcji srub przy
zatozeniu, ze teb wraz z gniazdem bedzie ksztattowany precyzyjnie z zachowaniem
wspotosiowosci gniazda wzgledem trzpienia. Zaprojektowana technologia powinna
umozliwi¢ kucie z materiatu o $rednicy nominalnej trzpienia bez koniecznosci
stosowania dodatkowych naddatkéw technologicznych. Ponadto finalne
ksztattowanie tba sruby powinno odbywa¢ sie w ramach operacji wykonywanych
po jednokrotnym nagrzewaniu materiatu. Wyniki badan majg by¢ potwierdzone dla
dwéch wybranych przez Zamawiajgcego wymiardow srub.

Zakres prac do wykonania w ramach projektu obejmuje wykonanie nastepujgcych
zadan:

Zad. 1. Opracowanie koncepcji wytwarzania wielkogabarytowych srub z tbem
walcowym z gniazdem szesciokgtnym (imbusowych)

Zad. 2. Badania procesu kucia w przyrzgdzie badawczym w warunkach
potprzemystowych.

Zad. 3. Weryfikacja opracowanych rozwigzan w oparciu o wyniki badan.

Program badan do zrealizowania powinien uwzglednia¢ wtaczenie korcowych
uzytkownikow (w rozumieniu ostatecznych odbiorcow produktow
przedsiebiorstwa) w proces tworzenia technologii produkcji bedacej przedmiotem
projektu poprzez ich udziat w testowaniu, recenzowaniu, opiniowaniu, identyfikacji
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potrzeb w zakresie nowego rozwigzania, ustugi, prototypu wyrobu. Wtaczenie
koncowych uzytkownikdw nastepuje w ramach ustugi s$wiadczonej przez
Wykonawce (za proces ten odpowiedzialny jest Wykonawca).

73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne

Kod CPV
ustugi doradcze
Harl_nonf)gram Termin realizacji zamodwienia: do 12 miesiecy od daty rozpoczecia projektu
realizacji
zamolwienia
. Zatacznik 1.: ,Formularz ofertowy”
Zataczniki

Zatgcznik 2.: ,,0swiadczenia”

IIl. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU

Uprawnienia do
wykonania
okreslonej
dziatalnosci lub
czynnosci

Wykonawcg ustugi mogg by¢ nastepujgce jednostki naukowe w rozumieniu art. 2

pkt 9 ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r. o zasadach finansowania nauki (Dz.U. z 2014

r. poz. 1620, z pdzn. zm.):

1) podstawowe jednostki organizacyjne uczelni w rozumieniu statutéw tych
uczelni;

2) jednostki naukowe Polskiej Akademii Nauk w rozumieniu ustawy z dnia 30
kwietnia 2010 r. o Polskiej Akademii Nauk (Dz.U. z 2016 r., poz. 572);

3) instytuty badawcze w rozumieniu ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r. o
instytutach badawczych (Dz. U. z 2016 r. poz. 371);

4) miedzynarodowe instytuty naukowe utworzone na podstawie odrebnych
przepisdw, dziatajgce na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej;

5) Polska Akademia Umiejetnosci;

6) inne jednostki organizacyjne niewymienione powyzej, bedgce organizacjami
prowadzgcymi badania i upowszechniajgcymi wiedze w rozumieniu art. 2 pkt 83
rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014z dnia 17 czerwca 2014 r. uznajgcego
niektére rodzaje pomocy za zgodne z rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu
art. 107 i 108 Traktatu (Dz.Urz. UE L 187 z 26.6.2014, str. 1);

posiadajgce siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej oraz przyznang
kategorie naukowg A+, A albo B, o ktérej mowa w art. 42 ust. 3 ustawy o zasadach
finansowania nauki.

Weryfikacja spetnienia warunku odbywa sie na podstawie osSwiadczenia
Wykonawecy.
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O udzielenie zamowienia moze ubiegac sie Wykonawca, ktéry posiada odpowiedni
potencjat merytoryczny, techniczny i badawczy oraz doswiadczenie w zakresie
technologii przerdbki plastycznej i konstrukcji specjalistycznego oprzyrzgdowania,
ktéry umozliwi prawidtowa realizacje niniejszego projektu.

Potencjat

merytoryczny,

techniczny i Weryfikacja spetnienia warunku odbywa sie na podstawie oswiadczenia

badawczy Wykonawcy. Warunek zostanie uznany za spetniony, jezeli Wykonawca przedstawi
w ofercie szczegdtowy opis potencjatu merytorycznego, technicznego i badawczego
umozliwiajgcy prawidtowa realizacje przedmiotu zapytania ofertowego.

e Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia szczegétowej specyfikacji
kosztdw ustugi i uzasadnienia wysokosci wskazanych w ofercie kosztéw, jak
rowniez niezbednosci poniesienia danego kosztu/realizacji danego zadania
w kontekscie realizacji projektu i osiggniecia jego rezultatow;

e Oferta powinna by¢ ztozona na ,Formularzu ofertowym” bedacym
zatgcznikiem do niniejszego zapytania;

¢ Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia wymaganych oswiadczen, ktérych
tresé¢ zawarto w zatgczniku nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego;

e Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert cze$ciowych;

e Kazdy Wykonawca ma prawo ztozy¢ tylko jedng oferte;

e Oferta powinna by¢é wykonana w jezyku polskim;

e W przypadku ofert ztozonych w walucie obcej przyjety zostanie sredni kurs

Dodatkowe NBP obowigzujgcy w dniu dokonania oceny ofert przez Komisje konkursowsg;
warunki

e Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i
ztozeniem oferty;

e Zamawiajacy nie przewiduje kosztdw udziatu w postepowaniu;

e Oferty ztozone po terminie nie beda brane pod uwage;

e Zamdwienie wejdzie w zycie jedynie w przypadku otrzymania przez
Zamawiajgcego dofinansowania w ramach Dziatania 2.3 ,Proinnowacyjne
ustugi dla przedsiebiorstw", Poddziatanie 2.3.2 ,Bony na innowacje dla MSP"
w ramach Il osi priorytetowe;j: ,Wsparcie otoczenia i potencjatu
przedsiebiorstw do prowadzenia dziatalnosci B+R+1" Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwéj 2014 — 2020

® Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ odstgpienia od zamdwienia lub
uniewaznienia przedmiotowe]j procedury bez podania przyczyny.
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Lista dokumentéw 1. Oferta Wykonawcy na formularzu wedtug wzoru z zatgcznika 1 ( ,Formularz
/oswiadczen ofertowy”)
wymaganych od 2. Oswiadczenia wedtug wzoru z zatgcznika 2 (,0swiadczenia”)
Wykonawcy

IV. OCENA OFERTY

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami:
- ,Cena netto” (waga 70%)
- ,Stopien gotowosci TRL” (waga 20%)
- ,Czas realizacji” (waga 10%)

W kryterium ,,Cena netto” najwyzszg liczbe punktéw (70) otrzyma oferta zawierajaca najnizsza cene
netto, a kazda nastepna odpowiednio zgodnie ze wzorem:
Liczba punktéw oferty = (cena oferty najnizej skalkulowanej x 70)/cena oferty ocenianej,

W kryterium ,Stopien gotowosci TRL” oferta uzyska nastepujace liczby punktéw, w zaleznosci od
zaproponowanego stopnia gotowosci :

a) Stopien gotowosci TRL 8 — 0 punktow

b) Stopien gotowosci TRL 9 — 20 punktéw

W kryterium ,Czas realizacji” oferta uzyska nastepujace liczby punktéw, w zaleznosci od
zaproponowanego czasu realizacji przedmiotu zamdwienia:

a) Czas realizacji zamoéwienia do 9 miesiecy = 10 punktéw

b) Czas realizacji zamoéwienia powyzej 9 miesiecy = 0 punktéw

2. Punkty przyznane w poszczegdlnych kryteriach danej ofercie zostang do siebie dodane.

3. Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert zaproponuje Oferentowi, ktéry uzyskat
najwieksza ilos¢ punktéw, zawarcie umowy warunkowej na realizacje przedmiotu zamoéwienia.

4. W przypadku uzyskania takiej samej liczby punktéw, przez co najmniej dwdch Oferentdw,
Wykonawcy zostang wezwani do ponownego przedstawienia ofert.
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V. WYKLUCZENIA

Do oceny ofert dopuszczone beda tylko oferty i Wykonawcy spetniajagcy w catosci wymagania
okreslone w punkcie ,Przedmiot zamdwienia” i ,,Warunki udziat w postepowaniu”. Zamawiajacy
posiada prawo do odrzucenia oferty jesli jest niekompletna lub niezgodna z zapytaniem.

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo i/lub kapitatowo z
Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
podmiotem, o ktérym mowa w ust. 1, a wykonawcg, polegajace na:

1) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

2) posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5 % akcji,
3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w
zwigzku matzeidskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa wlinii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

VI. ZAMAWIAJACY

Nazwa HSW-Fabryka Elementdw Ztgcznych FASTEC Sp. z 0.0.
Adres 7470 zaklikow

Numer telefonu 15/8738822

Fax 15/8738325

NIP 8652519608
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